KRAJOWA DEKLARACJA WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH
nr 001/2023

1. Nazwa wyrobu budowlanego i nazwa handlowa: Rury stalowe bez szwu

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego
Rury stalowe bez szwu do zastosowari cisnieniowych, ze stali gatunku: P235TR1; P235TR2;
P265TR1; P265TR2 wg wymagarn EN 10216-1:2014-02 o $rednicy od 21,3 do 139,7 mm i  grubo$ci
Scianki od 2,3 do 16,0 mm

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
Rury stalowe do zastosowari ci$nieniowych, przewodowe o $rednicy od 21,3 do 139,7mm i grubo$ci
$cianki od 2,3 do 16,0 mm

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu :
ZELEZIARNE PODBREZOVA a.s., Kolkaren 35, 976 81 Podbrezova, Sfowacja.

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela :
SLOVRUR Sp. z o.0., ul. Brandwicka 138, 37-464 Stalowa Wola, Polska.

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statoSci wlasciwosci uzytkowych: 1

7. Krajowa specyfikacja techniczna

7a. Polska Norma wyrobu:

PN-EN 10216-1;,2014-02 Rury stalowe bez szwu do zastosowan cisnieniowych -- Warunki techniczne
dostawy -- Cze$¢ 1: Rury ze stali niestopowych z okreslonymi wiasnosciami w temperaturze pokojowej
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu
lub nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytaciji:

Osrodek Badan i Certyfikacji,,SIMPTESTCERT” Sp. z o.0.

Zaktad Certyfikacji

nr. akr. AC 009

Krajowy Certyfikat Stato$ci Wiasciwosci Uzytkowych Nr 009-UWB-054

7b. Krajowa ocena techniczna: ---nie dotyczy---
Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej: -—-nie dotyczy-—-
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer certyfikatu: ---nie dotyczy--

8. Deklarowane wlasciwosci uzytkowe:

Wiasnosci mechaniczne:

360 - 500
265 410-570 21 | 19 - - =
265 410-570 21 | 19 40 28" 27

a) |=wazdluzne; t=poprzeczne.
b) Opcja 4: Dodatkowo, udarno$¢ wzdluzna powinna by¢ sprawdzona w temperaturze 10 °C.

Sktad chemiczny (analiza wytopowa)
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P max 0,025 0,025 0,025 0,025
S max 0,020 0,015 0,020 0,015
Cr max 0,30 0,30 0,30 0,30
Mo max 0,08 0,08 0,08 0,08
Ni max b 0,30 0,30 0,30 0,30
Al cal min - 0,020 9 - 0,020 9
Cu max 29 0,30 0,30 0,30 0,30
Nb max ?) | 0,010 0,010 0,010 0,010
Ti max ®) 0,04 0,04 0,04 0,04
V max P 0,02 0,02 0,02 0,02
(Cr+Cu+Mo+*Ni)max b 0,70 0,70 0,70 0,70
b) Zawartos¢ tych pierwiastkéw nie musi by¢ w sprawozdaniu z badan, o ile nie zostaly one dodane celowo do wytopu.
¢) Opcja 2: Aby utatwic nastgpng operacje formowania, powinna by¢ uzgodniona maksymalna zawarto$¢ miedzi nizsza od okreslonej i podana
uzgodniona maksymalna zawarto$¢ cyny
d) Wymaganie nie ma zastosowania pod warunkiem zawartosci w stali dostatecznej ilosci innych pierwiastkéw wiazacych azot, ktére powinny
by¢ wykazane

Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt 8
deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych wydana
zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, na wyigczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat:

Andrzej Romerowicz, V-ce Prezes Zarzadu

(imig, nazwisko oraz stanowisko)

Stalowa Wola 15.12.2023 .

(miejsce i data wydania)




